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Die Energie der Zukunft nutzt der 
Mensch schon lange: Elektrizität. 
Entscheidend ist aber das „wie“. 
Deshalb entwickeln wir mit völlig 
neuen Technologien elektrische 
Antriebe, wie sie die Welt noch 
nicht gesehen hat. Für noch nie da 
gewesene Einsatzgebiete und für 
die Märkte von morgen. Alles was 
wir dazu benötigen ist Kupferdraht 
und Allgäuer Querköpfe. 

Überzeugen Sie sich selbst auf den 
folgenden Seiten! 

UNSERE WELT DREHT 

S ICH BIS ZU 1 MILL ION 

MAL IN DER MINUTE. 

ENTWICKLUNG. 

NEU DENKEN STATT

NEU ERFINDEN.

Die Keimzelle unseres Erfolges ist 
die Entwicklung. Sie hat uns vom 
Start-Up zum mittelständischen Be-
trieb gemacht. Denn hier entstehen 
Antriebe für jedes (un-)denkbare 
Einsatzgebiet. Von individueller 
Stückanfertigung bis hin zur Serie. 
Dazu kommen die modernsten 
Programme zur Magnetkreis- und 
Festigkeitsberechnung zum Einsatz 
– die wir übrigens teilweise selbst 
entwickeln. Darüber hinaus stehen 
unsere Teams aus Elektrotechnik-  
und Mechanik-Ingenieuren im 
direkten Austausch mit führenden 
Universitäten und Hochschulen. 
Denn hoch effiziente Elektroantriebe 
entstehen nur dort, wo Menschen 

mit den besten Ideen der Motor 
für neue Innovationen sind.

Bei uns findet keine industrielle  
Großproduktion statt. Wir sind 
eine echte (Ideen- und) Motoren- 
schmiede. So sind wir in der 
Lage, flexibel auf die verschie-
densten Wünsche zu reagieren. 
Ausgeklügelte Produktionspro- 
zesse, wie zum Beispiel der ATE 
Vakuumverguss und die komplette 
mechanische Bearbeitung, halten 
dabei die Kosten in Grenzen. 
Und für die ATE Qualität sorgt 
ein hochwertiges Prüfsystem, das 
all unsere Motorkomponenten 
durchlaufen müssen.



Einen ATE Antrieb findet man überall 
dort, wo höchste Ansprüche an 
Leistungsfähigkeit, Qualität und 
Zuverlässigkeit gestellt werden.  
Und wo es besonders schnell 
laufende oder drehmomentstarke 
Elektromotoren braucht. 
Sprich: in allen Branchen.

ANWENDUNGSBEREICHE. 

DIE SCHÖNSTEN

DREHMOMENTE MIT ATE. 
WERKZEUGMASCHINENINDUSTRIE LUFTFAHRT MEDIZINTECHNIK

BOOTSANTRIEBE ENERGIERÜCKGEWINNUNG

POSIT IONIERANTRIEBE REGENERATIVE ENERGIEN

AUTOMOTIVE

Denn in einer Zeit, in der elektrische 
Antriebe aufgrund ihrer Effizienz, 
Umweltfreundlichkeit und Nach-
haltigkeit auf dem Vormarsch sind, 
erweitern sich die Einsatzgebiete 
ständig. Ganz besonders für Spezial- 
lösungsanbieter wie uns.

Gerne demonstrieren wir Ihnen die 
Möglichkeiten der ATE Antriebe auch 
vor Ort im Einsatz.

B ITTE BEACHTEN:
Hier handelt es sich um einen  
Auszug der unterschiedlichsten 
Einsatzgebiete für ATE Antriebe. 
Sollten Sie Ihre Anwendung hier 
nicht finden, kontaktieren Sie  
bitte einen ATE Mitarbeiter. 



Stator standard imprägniert Schnittbild AC Motor  
Alu minium druckguss oder  
Cu- gesteckt oder Cu-gegossen

Stator in Kühlhülse 
eingegossen

Kupferrotor gestecktStator umgossen Aluminiumrotor Kupferrotor gegossen Schnittbild AC Motor Cu- 
gesteckt oder Cu-gegossen

ASYNCHRONMOTOREN (AC)

Statordurchmesser:   24 – 640 mm
Drehzahlbereich: bis 300.000 min-1

Abgabeleistung:  bis 500 kW
Dauerdrehmoment:  bis 5.000 Nm

Bei den Asynchronmotorkomponenten handelt es sich 
um ein sehr  ausgereiftes Motorenkonzept, das häufig als 
An triebstechnologie aufgrund seiner bewährten Robustheit 
und dem guten Preis-Leistungs-Verhältnis favorisiert wird.

 Günstige Herstellkosten
 Magnetlos
 Kein Drehzahlgeber
 Kein VPM

 Robust
 Feldschwächbar
 Geringste Verluste bei max. Drehzahl  

 aufgrund von Feldschwächung

AC



Typ 
D1  /  L

FE
  /  Polzahl

D1  
(mm)

d6  
(mm) 

Länge L
FE  

max. (mm)
Nenn- 

drehzahl 
(min-1)

Maximal- 
drehzahl 
(min-1)

Nenndreh- 
moment (Nm) 
bezogen auf  
L

FE
 max. (mm)

2-polig

AC 24 / … / 2 24,0 9 50 45.000 180.000 0,05

AC 30 / … / 2 30,2 7,5 60 45.000 180.000 0,11

AC 40 / … / 2 41,6 13 80 32.000 130.000 0,32

AC 48 / … / 2 48,2 15 90 25.000 100.000 0,42

AC 54 / … / 2 54,2 18 110 25.000 100.000 0,78

AC 60 / … / 2 60,0 19 120 22.000 90.000 1,4

AC 70 / … / 2 70,0 24 150 18.000 70.000 2,8

AC 83 / … / 2 83,2 28 160 15.000 60.000 4,1

AC 90 / … / 2 90,0 34 180 14.000 55.000 6,2

AC 106 / … / 2 106,2 38 210 13.000 50.000 11

AC 120 / … / 2 120,0 42 240 10.000 40.000 15

AC 135 / … / 2 135,0 40 270 8.000 35.000 24

AC 140 / … / 2 139,3 40 280 8.000 35.000 27

Typ 
D1  /  L

FE
  /  Polzahl

D1  
(mm)

d6  
(mm) 

Länge L
FE  

max. (mm)
Nenn- 

drehzahl 
(min-1)

Maximal- 
drehzahl 
(min-1)

Nenndreh- 
moment (Nm) 
bezogen auf  
L

FE
 max. (mm)

4-polig

AC 60 / … / 4 60,2 19 150 12.000 70.000 2,1

AC 65 / … / 4 65,0 18 160 12.000 70.000 3,0

AC 70 / … / 4 70,3 25 175 12.000 70.000 4,8

AC 82 / … / 4 82,5 34 200 10.000 60.000 8,5

AC 85 / … / 4 85,0 39 210 10.000 55.000 9,2

AC 90 / … / 4 90,0 42 225 10.000 55.000 11

AC 106 / … / 4 106,5 46 265 7.500 45.000 25

AC 120 / … / 4 120,0 47 300 7.000 40.000 34

AC 130 / … / 4 130,0 60 325 5.500 33.000 54

AC 135 / … / 4 135,0 60 325 5.500 33.000 60

AC 150 / … / 4 150,0 56 375 5.000 30.000 96

AC 160 / … / 4 160,0 78 400 5.000 28.000 127

AC 170 / … / 4 170,0 78 425 5.000 28.000 169

AC 180 / … / 4 180,0 75 450 5.000 25.000 209

AC 200 / … / 4 200 85 500 4.000 22.000 286

AC 300 / … / 4 300 110 750 2.500 15.000 1.047

Typ 
D1  /  L

FE
  /  Polzahl

D1  
(mm)

d6  
(mm) 

Länge L
FE  

max. (mm)
Nenn- 

drehzahl 
(min-1)

Maximal- 
drehzahl 
(min-1)

Nenndreh- 
moment (Nm) 
bezogen auf  
L

FE
 max. (mm)

6-polig

AC 106 / … / 6 106,5 46 265 5.000 40.000 33

AC 120 / … / 6 120 58 300 5.000 36.000 50

AC 140 / … / 6 140 72 350 4.000 30.000 82

AC 150 / … / 6 150 77 375 3.000 27.000 114

AC 170 / … / 6 170 75 425 3.000 24.000 209

AC 240 / … / 6 240 120 600 2.000 16.000 573
8-polig
AC 160 / … / 8 160 80 400 2.000 18.000 173

AC 180 / … / 8 180 90 450 1.500 16.000 285

AC 200 / … / 8 200 100 500 1.500 15.000 466

AC 220 / … / 8 220 110 550 1.300 13.000 577

AC 240 / … / 8 240 130 600 1.200 12.000 700

AC 270 / … / 8 270 140 675 1.000 10.000 1.130

AC 300 / … / 8 300 152 750 1.000 9.000 1.736

ASYNCHRONMOTOREN (AC)

Maßskizze (mm)

Die ungefähr erzielbare Dauerleistung bei Wasserkühlung 
kann mit unten stehender Formel errechnet werden.  
Das Drehmoment verhält sich im Prinzip linear zur Eisen- 
länge (LFE). Bei den errechneten Werten handelt es sich um 
Näherungswerte. Für genaue Drehmoment- und Leistungs-
angaben kontaktieren Sie bitte einen ATE Spezialisten.

Bei den o. g. Typen handelt es sich um einen Auszug aus der Baureihe. Andere Baugrößen bzw. Sondertypen finden Sie  
auf der ATE Website unter www.ate-system.de oder Sie nehmen Kontakt mit ATE auf.

Bei den o. g. Typen handelt es sich um einen Auszug aus der Baureihe. Andere Baugrößen bzw. Sondertypen finden Sie  
auf der ATE Website unter www.ate-system.de oder Sie nehmen Kontakt mit ATE auf.

P2 (kW) x 9550
n (min-1)

M (Nm) =

 M (Nm) x n (min-1)
9550

P2 (kW) =

AC



  

Schnittbild DC Motor mit  
Oberflächenmagneten 
(Schale)

Permanentmagnet Rotor  
auf Magnetträger

Permanentmagnet Rotor  
auf Hülse

Permanentmagnet Rotor  
auf Welle

 Hohe Drehmomentdichte
 Großer Achslochdurchmesser
 Geringe Massenträgheit
 Massiver Magnetträger
 Hoher Leistungsfaktor
 Höchste Drehzahlen

Schnittbild DC Motor mit 
Oberflächenmagneten 
(Brotlaib)

Stator standard imprägniert Stator in Kühlhülse einge-
gossen

Stator umgossen

SYNCHRONMOTOREN (DC)

Statordurchmesser:   8 – 1.600 mm
Drehzahlbereich: bis 1.000.000 min-1

Abgabeleistung:  bis 500 kW
Dauerdrehmoment:  bis 30.000 Nm

Durch den integrierten Permanent magneten des Synchron-
motors muss das Erregerfeld des Motors nicht durch eine 
externe Bestromung in den Motor gebracht werden (vgl. 
Asynchron antrieb). Dies ermöglicht es, Antriebe zu bauen, 

die auch bei kleiner Baugröße hohe Wirkungsgrade auf-
weisen. Die Technologie Synchronmotor weist gegenüber 
der Technologie Asynchronmotor grundsätzlich Vorteile  
in Form geringerer Abmessungen, eines erhöhten  

Wirkungsgrades sowie einer höheren Drehzahlstabilität  
bei Be lastung (zum Beispiel Scannerbetrieb) auf.

DC



SYNCHRONMOTOREN (DC)

Maßskizze (mm) Typ 
D1  /  L

FE
  /  Polzahl

D1  
(mm)

d6  
(mm) 

Länge L
FE  

max. (mm)
Nenn- 

drehzahl 
(min-1)

Maximal- 
drehzahl 
(min-1)

Nenndreh- 
moment (Nm) 
bezogen auf  
L

FE
 max. (mm)

6-polig

DC 106 / … / 6 106,5 54,2 265 10.000 30.000 68

DC 120 / … / 6 120 67 300 8.000 25.000 100

DC 150 / … / 6 150 90 375 6.000 17.000 215

DC 170 / … / 6 170 107 425 4.000 14.000 320

DC 190 / … / 6 190 114 475 3.000 13.000 420

DC 240 / … / 6 240 157,6 600 3.000 8.000 980
8-polig
DC 135 / … / 8 135 79 330 2.000 15.000 165

DC 160 / … / 8 160 96 400 4.000 15.000 270

DC 180 / … / 8 180 117,4 450 3.000 12.000 393

DC 200 / … / 8 200 127,4 500 2.000 10.000 550

DC 240 / … / 8 240 160,2 600 1.500 7.000 975

Die ungefähr erzielbare Dauerleistung bei Wasserkühlung 
kann mit unten stehender Formel errechnet werden.  
Das Drehmoment verhält sich im Prinzip linear zur Eisen-
länge (LFE). Bei den errechneten Werten handelt es sich um 
Näherungswerte. Für genaue Drehmoment- und Leistungs-
angaben kontaktieren Sie bitte einen ATE Spezialisten.

Bei den o. g. Typen handelt es sich um einen Auszug aus der Baureihe. Andere Baugrößen bzw. Sondertypen finden Sie  
auf der ATE Website unter www.ate-system.de oder Sie nehmen Kontakt mit ATE auf.

Bei den o. g. Typen handelt es sich um einen Auszug aus der Baureihe. Andere Baugrößen bzw. Sondertypen finden Sie  
auf der ATE Website unter www.ate-system.de oder Sie nehmen Kontakt mit ATE auf.

Typ 
D1  /  L

FE
  /  Polzahl

D1  
(mm)

d6  
(mm) 

Länge L
FE  

max. (mm)
Nenn- 

drehzahl 
(min-1)

Maximal- 
drehzahl 
(min-1)

Nenndreh- 
moment (Nm) 
bezogen auf  
L

FE
 max. (mm)

2-polig

DC 21 / … / 2 21,5 6,2 40 60.000 120.000 0,04

DC 25 / … / 2 25,4 6,2 50 40.000 100.000 0,07

DC 33 / … / 2 33 7,6 55 60.000 100.000 0,20

DC 37 / … / 2 37 15,1 60 60.000 100.000 0,30

DC 41 / … / 2 41,7 13 70 100.000 200.000 0,25

DC 48 / … / 2 48,2 19 80 80.000 120.000 0,35

DC 70 / … / 2 70,0 27 140 80.000 120.000 1,9

DC 83 / … / 2 83,2 38 160 75.000 75.000 3,5

Typ 
D1  /  L

FE
  /  Polzahl

D1  
(mm)

d6  
(mm) 

Länge L
FE  

max. (mm)
Nenn- 

drehzahl 
(min-1)

Maximal- 
drehzahl 
(min-1)

Nenndreh- 
moment (Nm) 
bezogen auf  
L

FE
 max. (mm)

4-polig

DC 44 / … / 4 44 21,2 90 40.000 60.000 1,0

DC 58 / … / 4 58,5 29 110 30.000 60.000 3,7

DC 60 / … / 4 60,2 23,6 120 30.000 60.000 4,3

DC 70 / … / 4 70,3 31,5 150 20.000 40.000 7,5

DC 82 / … / 4 82,5 40,6 160 20.000 40.000 12

DC 90 / … / 4 90,0 50,4 220 20.000 50.000 22

DC 106 / … / 4 106,5 55,4 260 15.000 40.000 50

DC 120 / … / 4 120,0 63 300 10.000 30.000 75

DC 135 / … / 4 135,0 68 330 10.000 30.000 105

DC 150/ … / 4 150,0 76 375 8.000 25.000 150

DC 160 / … / 4 160,0 95,8 400 8.000 25.000 184

DC 170 / … / 4 170,0 95,8 425 4.000 25.000 263

DC 200 / … / 4 200,0 114,6 500 4.000 20.000 383

P2 (kW) x 9550
n (min-1)

M (Nm) =

 M (Nm) x n (min-1)
9550

P2 (kW) =

DC



Typ 
D1  /  L

FE
  /  Polzahl

D1  
(mm)

d6  
(mm) 

Länge L
FE  

max. (mm)
Nenn- 

drehzahl 
(min-1)

Maximal- 
drehzahl (min-1)

Nenndreh- 
moment (Nm) 
bezogen auf  
L

FE
 max. (mm)

8-polig

MS 30 / … / 8 30 12 60 1.000 6.000 0,26

MS 35 / … / 8 35 16 70 1.000 6.000 0,70

MS 60 / … / 8 60 32 100 1.000 6.000 4,6

MS 80 / … / 8 80 45 160 1.000 6.000 18
10-polig
MS 90 / … / 10 90 44 150 1.000 4.800 20

MS 120 / … / 10 120 60 200 1.000 4.800 41
14-polig
MS 54 / … / 14 54 25 100 750 3.400 4,0

MS 60 / … / 14 60 32 120 750 3.400 5,0

MS 70 / … / 14 70 40 140 750 3.400 7,0

MS 80 / … / 14 80 46 160 750 3.400 25

MS 90 / … / 14 90 52 200 750 3.400 40
22-polig
MS 60 / … / 22 60 38 120 600 2.200 7,0

MS 100 / … / 22 100 52 200 600 2.200 60

MS 140 / … / 22 140 65 280 600 2.200 200

MS 175 / … / 22 175 90 350 600 2.200 380
44-polig
MS 210 / … / 44 210 140 420 400 1.100 840

MS 250 / … / 44 250 150 500 400 1.100 1.500
66-polig
MS 290 / … / 66 290 200 580 200 700 2.400

MS 340 / … / 66 340 240 680 200 700 4.200

MS 360 / … / 66 360 265 720 200 700 5.470
88-polig
MS 450 / … / 88 450 345 900 100 550 10.680

MS 530 / … / 88 530 420 900 100 550 16.320

MS 800 / … / 88 800 620 1.200 100 550 40.000
132-polig
MS 760 / … / 132 760 650 1.200 50 350 58.000

Die ungefähr erzielbare Dauerleistung bei Wasserkühlung 
kann mit unten stehender Formel errechnet werden.  
Das Drehmoment verhält sich im Prinzip linear zur Eisen-
länge (LFE). Bei den errechneten Werten handelt es sich um 
Näherungswerte. Für genaue Drehmoment- und Leistungs-
angaben kontaktieren Sie bitte einen ATE Spezialisten.

TORQUE-ANTRIEBE (MS)

Stator MS 210/70/44  
in Kühlhülse vergossen

Rotor MS 210/70/44 
auf Magnetträger

Schnittbild MS Motor mit 
 Oberflächenmagneten und 
 Zahnwicklungen (Innenläufer)

Sind auch Sie auf der Suche nach mehr Drehmoment? 
Dann sprechen Sie mit uns. Hochpolige Torque-Antriebe 
(Direktantriebe) von ATE bieten auch hier kundenspe-
zifische Lösungen. Bereits realisiert wurden Antriebe 
mit Statoraußendurchmessern von 21 – 1.200 mm und 
Drehmomenten bis 10.000 Nm.

 Hohe Drehmomentdichte
 Großer Achslochdurchmesser
 Geringe Massenträgheit
 Massiver Magnetträger
 Hoher Leistungsfaktor

Statordurchmesser: 21 – 1.200 mm
Polzahl: bis 132
Drehzahlbereich: bis 100.000 min-1

Dauerdrehmoment: bis 10.000 Nm

Bei den o. g. Typen handelt es sich um einen Auszug aus der Baureihe.  
Andere Baugrößen bzw. Sondertypen finden Sie auf der ATE Website  
unter www.ate-system.de oder Sie nehmen Kontakt mit ATE auf.

Maßskizze (mm)

P2 (kW) x 9550
n (min-1)

M (Nm) =

 M (Nm) x n (min-1)
9550

P2 (kW) =

MS



Höhere Drehzahlen und Drehmomente auf Anfrage

Die ungefähr erzielbare Dauerleistung bei Wasserkühlung 
kann mit unten stehender Formel errechnet werden.  
Das Drehmoment verhält sich im Prinzip linear zur Eisen-
länge (LFE). Bei den errechneten Werten handelt es sich um 
Näherungswerte. Für genaue Drehmoment- und Leistungs-
angaben kontaktieren Sie bitte einen ATE Spezialisten.

Typ 
D1  /  L

FE
  /  Polzahl

D1  
(mm)

d5  
(mm) 

Länge L
FE  

max. (mm)
Nenn- 

drehzahl 
(min-1)

Maximal- 
drehzahl 
(min-1)

Nenndreh- 
moment (Nm) 
bezogen auf  
L

FE
 max. (mm)

14-polig

AL 47 / … / 14 34 47 60 500 3.000 2,0
16-polig
AL 450 / … / 16 390 450 200 500 2.500 1.000
22-polig
AL 60 / … / 22 52 60 100 500 2.000 4,0
44-polig
AL 160 / … / 44 138 160 250 500 2.000 160

AL 200 / … / 44 179,0 200 400 500 2.000 770

AL 270 / … / 44 238 270 500 500 1.800 2.140
66-polig
AL 435 / … / 66 410 435 600 200 800 6.580
88-polig
AL 555 / … / 88 529 555 800 100 500 15.000

Bei den o. g. Typen handelt es sich um einen Auszug aus der Baureihe. Andere Baugrößen bzw. Sondertypen finden Sie  
auf der ATE Website unter www.ate-system.de oder Sie nehmen Kontakt mit ATE auf.

TORQUE-ANTRIEBE (AL)

Statordurchmesser:   60 – 900 mm
Polzahl: bis 66
Drehzahlbereich: bis 2.500 min-1

Dauerdrehmoment:  bis 5.000 Nm

Stator AL 200/15/44 
auf Kühlhülse vergossen

Rotor AL 200/15/44 Schnittbild AL Motor mit 
 Oberflächenmagneten und 
 Zahnwicklungen (Außenläufer)

Außenläuferantriebe eignen sich insbesondere für 
Anwendungen, bei denen eine große Wellensteifigkeit 
gefordert ist.

 Hohes Kurzzeit-Drehmoment
 Evtl. konstruktive Vorteile für die Anwendung

Maßskizze (mm)

P2 (kW) x 9550
n (min-1)

M (Nm) =

 M (Nm) x n (min-1)
9550

P2 (kW) =

AL



SYNCHRONMOTOREN FELDSCHWÄCHBAR (RL)

Abmessungen und Leistungsangaben auf Anfrage.

Schnittbild RL Motor mit  
Reluk tanz momentnutzung,  
keine Magnete erforderlich

FS/RL Rotor auf HülseFS/RL Rotor auf Magnetträger

Feldschwächbare Synchronmotoren als Reluktanzmotor 
eignen sich als kostengünstige Lösung für Anwendungen 
mit geringer Drehmomentdichte.

 Synchrone Drehzahl
 Magnetlos
 Kostengünstiger Aufbau
 Feldschwächbar
 Hohe Induktivität
 Geringste Rotorverluste

SYNCHRONMOTOREN FELDSCHWÄCHBAR (FS)

Statordurchmesser:   95 – 640 mm
Drehzahlbereich: bis 30.000 min-1

Abgabeleistung: bis 400 kW
Dauerdrehmoment:  bis 2.400 Nm

Schnittbild FS Motor mit 
eingebetteten Magneten und 
Reluktanzmomentnutzung

Stator in Kühlhülse eingegossenStator umgossen

Feldschwächbare Synchronmotoren zeichnen sich aus 
durch einen großen Feldschwäch-Stellbereich bei gleich-
zeitig hoher Drehmomentdichte.

 Ohne Vorschaltdrossel
 Großer Feldschwächbereich
 Hohe Induktivität
 Großer Drehzahlstellbereich mit konstanter Leistung
 Geringes Magnetvolumen
 Geringe Rotorverluste (geblechter Aufbau)
 Wirkungsgradoptimierte Parametrierung möglich
 Hoher Leistungsfaktor

FS/ 
RL



MIKROANTRIEBE

Stator für Mikrogasturbine Stator für Mikrobearbeitungs-
spindel

Rotor für Mikrobearbeitungs-
spindel

In der industriellen Welt gewinnen Kleinstantriebe mehr 
und mehr an Bedeutung. Auch hier sind Sie bei ATE richtig. 
Das Programm umfasst Antriebe ab Statoraußendurch- 
messer 8 mm. Es stehen je nach Kundenanforderung 
unterschiedliche Baugrößen und Versionen zur Verfügung. 
Auch die Rotoren werden in Abstimmung mit dem Kunden 
in verschiedenen Ausführungen angeboten.

Statordurchmesser:   8 – 21 mm
Drehzahlbereich: bis 1.000.000 min-1

 Bohr-, Schleif- und Gravierspindeln
 Mikrobearbeitung (Uhrenindustrie und Medizintechnik)
 Leiterplattenbearbeitung
 Mikrogasturbinen
 Kleinkompressoren
 Zerstäuberantriebe

KOMPLETTANTRIEBE

Motor für Medizinanwendung Traktionsmotor Wasserpumpe Automotiv industrie

In enger Zusammenarbeit mit den Kunden entwickelt, 
konstruiert und fertigt ATE auch Komplettantriebe.  
Hier gilt es zunächst im gemeinsamen Gespräch mit  
dem Partner abzustimmen, inwiefern die entwicklungs-
technischen Anforderungen realisiert werden können.

KA/ 
MA



1,2e2	 	89		 53	 18
1,4e2	 	1,1e2		 71	 0,091 Min

A: Statisch-mechanische Analyse
Vergleichsspannung
Tyo: Vergleichsspannung (von Mises)
Einheit: MPa
Zeit:1

 Verwendung der geeigneten  
 Motortopologie für ein ideales  
 Antriebssystem

 Elektromagnetische Betrachtung
 Festigkeitsbetrachtung
 Fertigungsentwicklung
 Fertigung vom Funktionsmuster  

 über Prototypen bis hin zur Serie 
 Inbetriebnahmeunterstützung  

 und Leistungsmessung bei  
 ATE am Prüfstand und direkt  
 beim Kunden

Als kompetenter Partner im Bereich 
kundenspezifische Antriebslösungen  
bieten wir unseren Kunden innova-
tive Produktlösungen an. Aufgrund 
der langjährigen Erfahrung und dem 
damit verbundenen Know-how 
werden Sie von unserer Entwick-
lungs- und Konstruktionsabteilung 
von der Umsetzung Ihrer Idee bis 
hin zum fertigen Produkt mit unseren 
Möglichkeiten unterstützt und 
begleitet.

Oberstes Ziel von ATE ist die Erarbei-
tung einer optimalen Lösung für die 
Aufgabenstellung eines stets zufrie- 
denen Kunden. 

Qualität bedeutet für uns daher:  
Die Bedürfnisse unserer Kunden  
zu erkennen und Lösungen unter 
Einhaltung der Vereinbarungen zu  
erarbeiten. Das vorhandene Wissen 
und Können bringen wir partner-
schaftlich in die Aufgabenstellung mit 
ein. Mit hoher Fachkompetenz und 
großer Eigenverantwortung tragen  
wir somit zum langfristigen und nach-
haltigen Erfolg unserer Kunden bei.

ENGINEERING 

DIENSTLEISTUNGEN


